ANEL ML

ANEL ML EM MILIMETRO E POLEGADA
~ 2 | 1

ANEL DE RETENGAO i
ANEL ML EM INOX Desde 1996 Estampando Solucoes

ANEL PARA EIXO

MM E POLEGADA

ML 3 — ML 55 FABRICAMOS ANEL ML EM AGO CARBONO E AGO INOX

Dimensionais
Descrigao Nominal . .
Tolerancia Tolerancia
d, s d, b d, kg/1000
ML 3 3,0 0,40 -0,05 2,18 + 0,06 0,90 3,98 0,02
ML 4 4,0 0,40 -0,05 3,00 + 0,06 1,00 5,00 0,04
ML 5 5,0 0,60 -0,05 3,80 +0,08 1,20 6,20 0,08
ML 6 6,0 0,70 -0,05 4,80 +0,08 1,30 7,40 0,11
ML 6 6,5 0,70 -0,05 5,60 +0,08 1,30 8,20 0,12
ML 7 7,0 0,80 -0,05 5,80 +0,08 1,40 8,60 0,13
ML 8 8,0 0,80 -0,05 6,80 +0,09 1,60 10,00 0,17
ML 9 9,0 1,00 -0,06 7,80 + 0,09 1,70 11,20 0,22
ML 10 10,0 1,00 —-0,06 8,75 + 0,09 1,70 12,15 0,26
ML 11 11,0 1,00 —-0,06 9,65 +0,18 1,80 13,20 0,29
L ML 12 12,0 1,00 —-0,06 10,55 +0,18 1,90 14,35 0,32
s ML 13 13,0 1,00 —-0,06 11,40 +0,18 2,00 15,40 0,36
ML 14 14,0 1,00 —-0,06 12,30 +0,18 2,00 16,30 0,40
ML 15 15,0 1,00 —-0,06 13,20 +0,18 2,10 17,40 0,46
ML 16 16,0 1,00 —-0,06 14,10 +0,18 2,20 18,50 0,54
W‘ 2
( \ ML 17 17,0 1,00 —-0,06 14,90 +0,18 2,25 19,40 0,64
d, d, Hl- 4 ML 18 18,0 1,20 —-0,06 15,80 +0,18 2,30 20,40 0,72
A m N ML 19 19,0 1,20 —-0,06 16,70 +0,18 2,40 21,50 0,80
| b t§§ ML 20 20,0 1,20 —-0,06 17,55 +0,18 2,55 22,65 0,87
Z ML 22 22,0 1,20 —-0,06 19,40 +0,21 2,80 25,00 1,10
—
n
—— ML 23 23,0 1,20 —-0,06 20,20 +0,21 2,90 26,00 1,15
ML 24 24,0 1,20 —-0,06 21,10 +0,21 3,00 27,10 1,52
ML 25 25,0 1,20 —-0,06 22,00 +0,21 3,15 28,30 1,74
ML 26 26,0 1,20 —-0,06 22,90 +0,21 3,25 29,40 1,88
ML 28 28,0 1,50 —-0,06 24,60 +0,21 3,50 31,60 2,32
ML 30 30,0 1,50 —-0,06 26,30 +0,21 3,70 33,70 2,43
ML 32 32,0 1,50 —-0,06 28,10 +0,21 4,00 36,10 3,02
ML 35 35,0 1,50 —-0,06 30,80 +0,25 4,30 39,40 3,30
ML 36 36,0 1,75 —-0,06 31,70 +0,25 4,40 40,50 4,40
- d,, ML 38 38,0 1,75 —-0,06 33,40 +0,25 4,60 42,60 4,62
d, =d,+2b
v ML 40 40,0 1,75 —-0,06 35,20 +0,39 4,90 45,00 5,05
ML 42 42,0 1,75 —-0,06 37,00 +0,39 5,10 47,20 5,46
9 ML 45 45,0 1,75 —-0,06 39,60 +0,39 5,50 50,60 5,98
ML 48 48,0 1,75 —-0,06 42,30 +0,39 5,90 54,10 7,82
ML 50 50,0 2,00 -0,07 44,00 +0,39 6,20 56,40 8,85
ML 52 52,0 2,00 -0,07 46,00 +0,39 6,30 58,60 9,33
ML 55 55,0 2,00 -0,07 48,50 +0,39 6,50 61,50 10,40
Processo de Fabricacéo - Estampado AN E L M L
Material - Aco SAE 1070/ 6150 CK 67
Aco Inox: Anel ML em Ago Inox Série 300 e 400
Dureza - 47 a 51 HRC
Inox 304 /316 / 430
Acabamentos - Oxidado / Fosfatizado / Zincado / Organometalico
*Obs: Reservamos o Direito de Qualquer Alteracdao sem Prévio Aviso
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